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Propan/Butan gaslamps, requirements and testing

Diese Norm wurde vom Deutschen Normenausschufd (DNA) im Einvernehmen mit dem Deutschen Verein von Gas- und
Wasserfachminnern (DVGW) aufgestellt. Sie ist in das Regelwerk ,,Gas*‘ des DVGW einbezogen worden.
Diese Norm enthilt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel, siehe

Erlduterungen.

1. Geltungsbereich

1.1. Die Norm gilt fiir Propan/Butan-Gasleuchten (im
folgenden kurz: Leuchten) bis zu einer Wirmebelastung
von 2000 keal/h je Einzelbrenner und fiir einen geregelten
Nenndruck von 500 mm WS sowie bei Mitteldruck bis
1,5 atii.

1.2. Leuchten, die diese Festlegungen erfiillen, sind norm-
gerecht.

1.3. Ausfiihrungen, die infolge der technischen Weiterent-
wicklung von den Festlegungen dieser Norm in Einzelhei-
ten abweichen, konnen auf Antrag an den FNA Gastech-
nik (FNGas) als normgerecht anerkannt werden. Voraus-
setzung dafiir ist die Beurteilung durch eine vom FNGas
anerkannte neutrale Priifstelle. Dem Antrag ist ein Priifbe-
richt der betreffenden Priifstelle beizufiigen. Bei der Prii-
fung ist diese Norm sinngemif anzuwenden. Uber die Er-
teilung der Ausnahmegenehmigung entscheidet ein Sonder-
ausschuf, der sich wie folgt zusammensetzt:
a) der Obmann des Arbeitsausschusses ,,Fliissiggas‘‘ und
dessen Stellvertreter

b) der Leiter einer anerkannten Priifstelle

¢) ein Mitglied des DVGW-Sonderausschusses ,,Fliissiggas*
d) ein Mitarbeiter des Arbeitsausschusses ,,Fliissiggas‘

e) der Geschiftsfiihrer des FNA Gastechnik

f) ein Mitglied des FNA Eisen-, Blech- und Metallwaren
Die Anschriften der Priifstellen sind zu erfahren bei:

Fachnormenausschuf3 Gastechnik (FNGas) im DNA,
6 Frankfurt (Main), Postfach 97 01 69

Deutscher Verein von Gas-und Wasserfachménnern (DVGW),
6 Frankfurt {Main), Postfach 97 01 69

2. Begriffe

Siehe DIN 3362 (z. Z. noch Entwurf) und DIN 3391
(z. Z.noch Entwurf).

3. Anforderungen

3.1. Werkstoffe

Die Giite der Werkstoffe und deren Wanddicke sind so zu
wihlen, da® der Gebrauchswert der Leuchte bei den wih-
rend des Betriebes auftretenden mechanischen, chemischen
und thermischen Beanspruchungen auf angemessene Dauer
sichergestellt ist.

3.2. Oberflichenschutz

Stahlblechteile miissen mit einem gegen Korrosion wirk-
samen Oberflichenschutz versehen sein.

Fachnormenausschuf3 Gastechnik (FNGas) im Deutschen Normenausschufs (DNA)
Fachnormenausschufy Eisen-, Blech- und Metallwaren im DNA
Fachnormenausschufy Lichttechnik im DNA

Bauteile, die bei Nenn-Wirmebelastung Temperaturen iiber
500 OC erreichen, miissen aus hitzebestindigem und korro-
sionsfestem Werkstoff bestehen.

3.3. Umgebungsschutz

Der Brenner muf seitlich durch einen Schirm, der hinrei-
chenden Beriihrungs- und Windschutz bietet, und nach
oben durch einen geeigneten Wiarmeschutz abgedeckt sein.

3.4. Bauteile der gastechnischen Ausriistung

3.4.1. Alligemeines

Die Wirkungsweise und Haltbarkeit von Einsteligliedern,
Sicherungen und anderen Teilen der gastechnischen Aus-
riistung diirfen durch den Wiarmeeinflufs des Brenners
nicht beeintrachtigt werden.

Locher fiir Schrauben, Stifte usw., die Befestigungszwek-
ken dienen, diirfen nicht in gasfilhrende Rdume miinden.
Fiir die Befestigung notwendige Bohrungen, soweit diese
keinen Einfluf auf die Funktion haben, sind metallisch
dichtend und unldsbar zu verschlief3en.

3.4.2. Brenner

Es diirfen nur Brenner mit entleuchteter Flamme verwen-
det werden. Der Glihkorper muf in seiner Lage zum
Brenner fixiert sein.

Das Anziinden muf3 mit Streichholzern iiblicher Linge
(45 mm) moglich sein, wenn keine besondere Anziind-
einrichtung vorhanden ist.

3.4.3. Einstell- und Sicherheitseinrichtungen

3.4.3.1. Voreinstellglieder

Als Voreinstellglieder sind nur Festdiisen zu verwenden,
die metallisch dichtend am Diisentrdger befestigt sind.
Hingebrenner diirfen nicht kleinstellbar sein.

Die Diisen miissen so zentriert sein, da3 der Gasstrahl ]
koaxial auf das Mischrohr gerichtet ist. Auf Mehrloch-
diisen ist diese Festlegung sinngemif3 anzuwenden.
Einrichtungen zum Einstellen der Erstluft miissen gegen
unbeabsichtigtes Verstellen gesichert sein. Die Erstluft
darf jedoch nicht ganz abstellbar sein.

3.4.3.2. Einstellglieder

Leuchten mit Hangebrennern diirfen nur mit Einstellglie-
dern versehen werden, die zwischen Offen- und Geschlos-
senstellung keine Zwischenstellung zulassen.

3.4.3.3. Ziindsicherung

Wird eine Ziindsicherung eingebaut, dann muf} diese

DIN 3258 entsprechen.

3.5. Losbare Rohrverbindungen und Anschliisse

Losbare Rohrverbindungen miissen metallisch dichtend
ausgefiihrt sein.
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Wird eine Leuchte mit einem nicht 16sbaren Anschluf3-
stiick nach DIN 4814 Blatt 2 verwendet, dann muf3 der
Schlauch in seiner Qualitdt den Festlegungen nach DIN
4815 entsprechen und fiir den vorgesehenen Betriebsdruck
ausgelegt sein. Bei Einsatz im Niederdruckbereich gelten
folgende Schlauchabmessungen:

mindeste Wanddicke 2 mm

maximaler Innendurchmesser 3,5 mm

maximale Schlauchlinge 3 m

Ist der AnschluB fiir einen 16sbaren Schlauch vorgesehen,
dann muB dieser DIN 3383 Blatt 1 entsprechen.

3.6. Wirmebelastung

Leuchten diirfen je Brenner eine Nenn-Wirmebelastung von
hochstens 2000 kcal/h haben.

Bei Nenn-Wirmebelastung muf3 das hygienische Verhalten
(sieche Abschnitt 3.7.1) einwandfrei sein.

3.7. Verbrennung

3.7.1. Hygienisches Verhalten (CO-Grenze)

Als hygienisch einwandfrei gilt die Verbrennung, wenn
der CO-Gehalt der Abgase, umgerechnet auf unverdiinntes
trockenes Abgas

fiir Niederdruck bei oberem und unterem Grenzdruck
(575 und 425 mm WS),

fiir Mitteldruck bei dem 1,1fachen und dem 0,9fachen
des angegebenen Betriebsdruckes und

unter Verwendung von Priifbutan und Priifpropan 0,10
Vol.-% nicht liberschreitet. Ein CO-Gehalt von méglichst
nicht mehr als 0,05 Vol.-% ist anzustreben.

Auch bei Kleinstellung der Stehbrenner — 30 % des An-
schluBwertes — darf der CO-Gehalt die vorstehenden Werte
nicht iiberschreiten.

3.7.2. Brennsicherheit
Die Brennsicherheit und das Uberziinden miissen bei jeder

Einstellung zwischen Vollbrandstellung und Kleinstellung
(falls vorhanden) gegeben sein.

Die Leuchten miissen auch bei einem Luftstrom von 3 m/s
einwandfrei brennen.

3.8. Dichtheit der gasfilhrenden Teile

Bei Niederdruck ist die Dichtheit ausreichend, wenn fol-
gende Werte nicht iiberschritten werden:

Priifdruck mm WS | Leckmenge cm3/h
1500 70

Bei Mitteldruck miissen die Armatur der Leuchte und die
Anschlufiverbindungen dicht sein.

3.9. Oberflichentemperatur und Wirmeeinfluf3

auf die Umgebung
Die Bedienungsgriffe diirfen 1 Stunde nach Erreichen des
Beharrungszustandes der Leuchte bei Nenn-Wirmebe-
lastung hochstens so warm werden, daf sie noch mit un-
geschiitzter Hand bedient werden konnen, d. h.
35 OC iiber Raumtemperatur bei Metall oder gleichwer-
tigen Stoffen,
45 OC iiber Raumtemperatur bei Porzellan oder gleich-
wertigen Stoffen,
60 OC iiber Raumtemperatur bei Kunststoff oder gleich-
wertigen Stoffen.

3.10. Schaltzeiten der Ziindsicherung

Die Offnungszeit darf 10 Stunden, die SchliefSzeit 60 Se-
kunden nicht iiberschreiten.

4. Kennzeichnung und Bedienungsanleitung
4.1. Kennzeichnung der Leuchte

Jede Leuchte muf} an sichtbarer Stelle ein dauerhaftes
Geridteschild mit mindestens folgenden Angaben haben:

a) Hersteller und/oder eingetragenes Warenzeichen

b) Typbezeichnung

¢) DIN-DVGW-Zeichen und Registernummer

d) AnschluBwert in kg/h bzw. g/h

e) Nenndruck bzw. Druckbereich (z. B. 0,5 bis 1,5 kp/cm?2)
f) Propan/Butan bzw. Butan ‘

Diese Angaben miissen mit den Angaben in den Druck-
schriften der Hersteller iibereinstimmen.

Es wird empfohlen, das Geridteschild nach DIN 825 Blatt 1,
beschriftet nach DIN 1451 (Engschrift) auszufiihren.

Die Kennzeichnung mit dem BDIN-DVGW-Zeichen und
Registernummer darf nur vorgenommen werden, wenn
die Leuchte den Festlegungen dieser Norm entspricht und
der Hersteller die Normgerechtheit des Typs durch einen
Priifbericht einer anerkannten Priifstelle nachgewiesen
und auf Grund eines Antrages eine Registernummer er-
halten hat. Durch diese Kennzeichnung iibernimmt der
Hersteller die Gewihr dafiir, daB® die Leuchte dieser Norm
entspricht.

4.2. Bedienungsanleitung

Der Hersteller hat mit jeder Leuchte eine Bedienungsan-
leitung mitzuliefern. In diese Bedienungsanleitung sind
auBer Anleitungen iiber die Inbetriebnahme und Aufer-
betriebsetzung u. a. auch noch Hinweise fiir die Aufstel-
lung, Verwendung, den Betrieb und die Wartung aufzu-
nehmen.

5. Priifung
5.1. Priifstellen

Fiir die Priifung der Leuchten sind die anerkannten Priif-
stellen zustidndig (siehe Abschnitt 1.3).

5.2. Priifarten und Priifunterlagen

5.2.1. Typpriifung

Die Typpriifung wird vom Hersteller in Auftrag gegeben,
um festzustellen, ob eine Leuchte normgerecht ist und die
entsprechenden Festlegungen eingehalten sind. Fiir die
Priifung der Leuchte stellt der Hersteller der Priifstelle ein
Stiick des betreffenden Typs zur Verfiigung. Folgende
Unterlagen sind in dreifacher Ausfertigung vorzulegen:

a) Dauerhafte Zeichnungen (z. B. Lichtpausen, Format
nach DIN 823 und gefaltet nach DIN 824, Mafstab 1 : 5
oder 1 : 10; fiir Brenner, Einstellglieder und sonstige
Einzelteile, Ma3stab 1 : 1),

b) Lichtbild mit der Ansicht der Leuchte
¢) Druckschriften iiber die Leuchte
d) Einbauanleitung

5.2.2. Typnachpriifung

Die Typnachpriifung kann von jedermann in Auftrag ge-
geben werden, wenn eine mit dem BIN-DVGW-Zeichen
und Registernummer versehene Leuchte in ihrer Norm-
gerechtheit angezweifelt wird. Die Typnachpriifung ist
von einer anerkannten Priifstelle durchzufiihren, die die
Priifgegenstiande durch einen von ihr Beauftragten einem
Werks- oder Handelslager aus einer geniigenden Anzahl
entnehmen 146t.

Die Typnachpriifung ist grundsitzlich als Typpriifung durch-
zufiihren. Erstreckt sich die Beanstandung nur auf einzelne
Festlegungen der Norm, dann kann nach dem Ermessen

der Priifstelle die Typnachpriifung auch als Teil-, Ergin-
zungs- oder Zeichnungspriifung gemif DIN 3362 (z. Z.
noch Entwurf) durchgefiihrt werden.



